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Lukopren N silikonové dvouslo�kové kauèuky

Silikonové formovací a zalévací materiály Lukopren N 
jsou dvouslo�kové kauèuky kondenzaèního typu vytvrzo-
vání. Po smíchání kauèukové pasty s Lukopren Kataly-
zátorem N dochází bìhem nìkolika hodin za normální 
teploty k vulkanizaci v celé hmotì za tvorby silikonové 
pry�e. Tato pry� má omezenou adhezi k hladkému nepo-
réznímu podkladu.

Formovací a zalévací Lukopreny N

Lukopren N 1522 
univerzální typ kauèuku s dobrou zatékavostí. Slou�í k vý-
robì jednodušších forem s vyšší tvrdostí pro odlévání ze 
sádry, vosku, betonu, epoxidové pryskyøice. Dále se pou-
�ívá k výrobì rozebíratelných tìsnìní, pøírubových tìsnìní, 
podlo�ek, modelù a prototypù, separaèních vrstev, k zalé-
vání a ochrannému pouzdøení v elektrotechnice.

Lukopren N 5221
støednì viskózní pasta s dobrou zatékavostí a následným 
snadným odformováním. Vytvrzená silikonová pry� je 
mìkká, s vyšší pru�ností a odolností v natr�ení. Doporuèu-
je se pøedevším na výrobu tvarovì nároènìjších pru�ných 
forem s hlubšími protitvary, pro namáhané formy s vícená-
sobnì opakovaným odformováním.

Lukopren N Super
pasta s nejni�ší viskozitou, výbornou zatékavostí a nejvìtší 
vìrností otiskù. Èasto se vyu�ívá v elektrotechnice a defek-
toskopii (otisky a odlitky pro kontrolní a záznamové úèely), 
dále jako formovací materiál pro ménì èlenité modely, 
ale s jemným a slo�itým reliéfem (medaile, svíèky). Prùsvit-
ný odstín se dobøe probarvuje pomocí pigmentových past.

Lukopren N 1725
je pasta s vysokou viskozitou a omezenou stékavostí. Je 
urèen pro snímání reliéfù ze šikmých a svislých stìn, vyu�í-
vá se pøi výrobì velkých forem pro sochy, pøi opravách 
architektonických prvkù, dekorativních štukù. Nanáší se 
stìrkováním (špachtlováním), detaily lze natírat štìtcem. 
Pro získání vìrnìjšího otisku lze kombinovat s lépe zatéka-
vým typem kauèuku jako první tenkou vrstvou. Je vhodný 
zejména pro restaurátory.

Lukopren N 5541
viskózní pasta s dobrou zatékavostí, která po zvulkanizo-
vání vytváøí silikonovou pry� s vyšší tvrdostí a vynikající 
tepelnou odolností. Kromì vybraných plniv obsahuje i 
tepelný stabilizátor silikonového pojiva. Pou�ívá se na 
výrobu forem pro odlévání nízkotavných kovù (slitiny 
olova, cínu, antimonu) a� do teplot 320 °C, pro výrobu 
tepelnì odolných tìsnìní (napø. sušáren), pro zalévání 
elektrosouèástek s pou�itím za vysokých teplot.

Zalévací Lukopreny N

Lukopren N 6681
viskózní pasta s dobrou zatékavostí, vulkanizuje na siliko-
novou pry� se zvýšenou tepelnou vodivostí a vysokou 
tvrdostí, pøi zachování výborných elektroizolaèních 
vlastností. Je urèen k zalévání souèástek v elektrotechnice, 
napø. transformátorù, kondenzátorù, cívek. Není urèen 
pro výrobu forem.

Lukopren N 1000
nízkoviskózní polymerní kapalina s vynikající zatékavostí 
a snadnou probarvitelností. Pou�ívá se pøedevším v elek-
trotechnice pro zalévání plošných spojù a LED diod, dále
k plošnému lepení skel (za pou�ití primeru). Výsledný vul-
kanizát se vyznaèuje vynikající èirostí. Není urèen pro výro-
bu forem.

Pou�ití
r výroba pru�ných forem pro odlévání plastických 

hmot, syntetických pryskyøic, vosku, umìlého 
kamene, betonu, sádry, nízkotavných kovù

r výroba pru�ných odlitkù, tepelnì stálých podlo�ek
a tìsnìní na míru nebo separaèních vrstev

r zalévání a pouzdøení elektrosouèástek za úèelem 
jejich ochrany pøed povìtrností a škodlivinami

r jako protivibraèní a tlumící materiál

Základní vlastnosti kauèukových past
r nízká viskozita, dobrá zatékavost, samonivelaèní 

schopnost
r vìrné kopírování jemných detailù
r vytvrzování za bì�ných teplot
r neutrální, nekorozivní systém bez uvolòování tepla

v prùbìhu vulkanizace
r mo�nost vrstvení a kombinování jednotlivých typù 

kauèukù nebo jejich mísení pro získání optimálních 
vlastností

Vlastnosti silikonové pry�e
odolnost vùèi trvalému pùsobení vody, povìtrnost-r
ním vlivùm, sluneènímu záøení, ozonu, kyslíku
omezená adheze k hladkému neporéznímu podkladur
separaèní vlastnosti vùèi øadì neporézních povrchù r
vèetnì odlévaných pryskyøic (snadné odformování)
tepelná odolnost pøi zachování pru�nosti v širokém r
rozmezí teplot
odolnost vùèi elektrickému oblouku a koronì (i pøi r
tepelném zatí�ení)
výborné elektroizolaèní vlastnostir
paropropustnost vyšší ne� u jiných pry�ír
odolnost vùèi slabým kyselinám, zásadám, polárním r
rozpouštìdlùm a vìtšinì solí

r bobtnají v uhlovodících (vratný proces)
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Dávkování katalyzátoru a vulkanizaèní charakteristiky

Mìøeno pøi 23±2 °C a 50±5 % relativní vlhkosti

Technické parametry kauèukových past a katalyzátoru

Parametry vulkanizátu

vulkanizace 48 hodin pøi  23±2 °C a 50±5 % relativní vlhkosti

Lukopren N 1000 vy�aduje pro rovnomìrný prùbìh vulkanizace pøimíchání vody pøedem do hmoty, max. 0,1 hm. %
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 Lukopren Katalyzátor N
 hm. % (  )g/100 g pasty

Minimální doba 
zpracovatelnosti (min)

Odformování*
 minimálnì po (hod)

 Manipulace se zalitou** 
 vrstvou po (hod)

Teplota pøi aplikaci (°C)

 Tvrdost (°ShA)
 ÈSN ISO 48-4)

 Pevnost v tahu (MPa)
 (ÈSN ISO 37)

 Ta�nost (%)
 (ÈSN ISO 37)

 Lineární smrštìní
 max. (%)

 Tepelná odolnost
 (°C)
 
 Souèinitel tepelné
 vodivosti W/m.K)

 Elektrická pevnost
 (kV/mm)

 Mìrný odpor (Ω.cm)
 pøi frekvenci 1 kHz

 Permitivita
 pøi 100kHz - 1MHz

-3 Ztrátový èinitel (tg δ.10 ) 
 pøi 100-200 kHz
   pøi 2-10 MHz

+5 a� +40

*tlouš�ka stìny formy/

 odlitku do 1 cm

**u vrstev silnìjších ne� 1 cm není vulkanizace plnì ukonèena 
- vytvoøená struktura však ji� umo�òuje manipulaci

 Lukopren N

 Lukopren N

1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000

1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000

 Lukopren N Lukopren N

krémová

10 - 15

1250

èirá

2 - 2,5

980

holubièí
 šeï

19

1580

slonová
kost

14

1100

okrová

190 - 250
 

1250

èerveno
- hnìdá

20

 
1200

prùsvitná
a modrá

6 - 10
 

1040

 Barva

 Viskozita (ÈSN 640349)
 pøi 20 °C (Pa.s)

Hustota 
3

 (kg/m )

1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000

3
Lukopren Katalyzátor N: hustota 1,07 g/cm , viskozita 6,5 mPa.s, èirá a� na�loutlá kapalina 

Vyhovují smìrnici 2011/65/EU (RoHS2)

-50/250
 (320 °C)*

* krátkodobá tepelná odolnost

U silnostìnných odlitkù/vrstev s tlouš�kou nad 1 cm bude doba odformování/doba dosa�ení finálních parametrù min. 48 
hodin. V pøípadì rychlého uzavøení zalévaného prostoru se doba dosa�ení koneèných parametrù dále prodlu�uje.
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Omezení

r nedoporuèuje se zahøívání v prùbìhu vulkaniza-
ce (zvýšený vznik bublinek vlivem tvorby plynných 
zplodin, znehodnocení katalyzátoru)

r nedoporuèuje se vyšší pøídavek katalyzátoru 
(pøesto�e se docílí vìtší rychlost vulkanizace a tím 
i zkrácení doby zpracování, dochází však k ne�á-
doucímu zvìtšení lineárního smrštìní, ztí�í se 
odchod bublinek vzduchu ze zalévaných povrchù
a vlivem vyššího stupnì zesítìní dochází k dalšímu 
tvrdnutí a køehnutí vulkanizátu)

r nedoporuèuje se ni�ší pøídavek katalyzátoru 
(zpomalení vulkanizace a prodlou�ení doby zpraco-
vatelnosti, pry� zùstává mìkká a� lepivá, nedovul-
kanizuje)

r vulkanizát nelze pøetírat nátìrovými barvami 

Chování k podkladu
r Kauèuky Lukopren N mají po zvulkanizování velmi níz-
kou adhezi k ostatním neporézním materiálùm jako je 
sklo, smalt, ocel, hliník. Pro zlepšení pøilnavosti je nutno 
spojované plochy upravit pøedem speciálními spojova-
cími prostøedky, tzv. primery Lukopren Primer A nebo 
Lukopren Primer N. Na odmaštìný a zdrsnìný podklad 
se nanáší v tenké vrstvì. Po zaschnutí (cca 20 minut), lze 
pøistoupit k nalití kauèuku. Míra zlepšení adheze se liší dle 
typu podkladu a nelze vzhledem k široké škále a odlišnos-
tem v materiálech obecnì definovat (viz prospekt Pomoc-
né pøípravky k silikonovým tmelùm a kauèukùm).
r Pøi nanášení nové vrstvy na pøedchozí èerstvì zvulkani-
zovanou vrstvu kauèuku primer není nutný, vrstvy se vzáje-
mnì velmi dobøe slepí (pokud není pùvodní povrch zne-
èištìn, zamaštìn).
r Slepení prasklé silikonové pry�e z Lukoprenu N nebo 
její nalepení na podklad se provádí jednoslo�kovým sili-
konovým tmelem Lukopren S 6410 nebo S 8280 (pøedem 
odmastit stykové plochy). Lukopren N 5541 slepujeme 
Lukoprenem S 9780 (odstín è. 43 cihla).

Separace
r Pøi výrobì forem je vhodné potøít plochy, model a hra-
dítka separaèním pøípravkem Lukopren Separátor (lze 
jej odstranit omytím vodou). K separaci se nedoporuèují 
pøípravky jako olej, vazelína apod, které narušují siliko-
novou pry� ji� od poèátku vulkanizace. 
r Pro separaci silikonové pry�e (napø. kontaktní plochy 
silikonových vícedílných forem) nebo jiného vodoodpudi-
vého materiálu je urèen Lukopren Parafínový Separá-
tor. Separaci je tøeba provádìt velmi dùslednì a v�dy vyè-
kat dokonalého odpaøení rozpouštìdla. Pøi separaci ten-
ké vrstvy vulkanizátu mù�e dojít pùsobením rozpouštìdla 
ze separátoru k nabobtnání, které zmizí po jeho odpaøení 
(cca 1 hod). Viz prospekt Pomocné pøípravky k silikonovým 
tmelùm a kauèukùm.

Èištìní
r Nezvulkanizovanou kauèukovou pastu lze zcela setøít 
textilií nebo papírovou utìrkou a zbytky pøípadnì doèistit 
Lukopren Odmaš�ovaèem, acetonem, benzínem ne-
bo øedidly typu toluen, xylen. Ji� vytvrzený kauèuk (vulka-
nizát) má nízkou adhezi k neporézním podkladùm, lze 
jednoduše odstranit sloupnutím.

Mísení kauèukových past s katalyzátorem

r Skladováním mù�e dojít k èásteèné sedimentaci plniv
a vysazení èiré kapaliny, proto je tøeba nejprve celý obsah 
balení kauèukové pasty Lukopren N promíchat. Zhomo-
genizovaná pasta se odvá�í do pøimìøenì velké, nejlépe 
plastové nádoby a smíchá se s doporuèeným mno�stvím 
Lukopren Katalyzátoru N. Smìs se dokonale rozmíchá 
plochou stìrkou, hlavnì na dnì a po stìnách nádoby tak, 
aby se katalyzátor dostal rovnomìrnì do hmoty (nedopo-
ruèuje se provádìt vrtulovým míchadlem pomocí elek-
trické vrtaèky). Zamíchání katalyzátoru je nutné vìnovat 
zvýšenou pozornost vzhledem ke znaèné rozdílnosti visko-
zit obou slo�ek. Smìs se aplikuje pomalým litím úzkým 
pramenem nebo natíráním štìtcem.

r Pro odstranìní vzduchových bublinek lze smìs evakuo-
vat (vzhledem k rozpínání bublinek nutno volit vìtší nádo-
bu). Bez pou�ití evakuace lze nakatalyzovanou hmotu ne-
chat pøed nanášením nìkolik minut odvzdušnit nebo na-
nášet postupnì v tenkých vrstvách a v�dy vyèkat odchodu 
bublinek, pøípadnì je ostrou špièkou (párátko) odstranit.

r Kauèukové pasty lze navzájem mísit (pøed pøídavkem 
katalyzátoru) a upravovat tak fyzikálnì-mechanické 
vlastnosti vulkanizátu (napø. tvrdost, zatékavost). Mno�-
ství katalyzátoru je nutné upravit dle konkrétního slo�ení 
smìsi.

r Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty s kata-
lyzátorem je 25 - 100 minut (dle typu kauèuku a mno�ství 
katalyzátoru). Je to èas od zamíchání katalyzátoru do oka-
m�iku viditelného zvýšení konzistence a ztráty samorozli-
vových schopností.

r Nakatalyzovaný kauèuk vulkanizuje rovnomìrnì v celé 
hmotì. V pøípadì nízké vzdušné vlhkosti mù�e povrch 
vulkanizátu dolepovat delší dobu ne� obvykle. U silno-
stìnných forem/odlitkù je tøeba poèítat s dobou provulka-
nizování hmoty 24 – 48 hodin.

Dávkování malých mno�ství katalyzátoru
r Vzhledem k hustotì katalyzátoru lze malá mno�ství 
katalyzátoru dávkovat stejnì v gramech jako v mililitrech
(v kartonku je pøilo�ena plastová pipeta). Potøebné nasátí 
katalyzátoru se provede zmáèknutím balónku v horní èásti 
pipety. Po pou�ití je tøeba pipetu ihned propláchnout 
Lukopren Odmaš�ovaèem (lihem, acetonem nebo 
benzínem). Mno�ství menší ne� 0,5 ml lze dávkovat 
poètem kapek:    objem (ml) 0,1 0,2 0,3
 poèet kapek      4 - 5       9 13

Probarvování kauèukových past
r Lukopren N lze probarvovat organickými i anorganic-
kými pigmenty. Aplikují se nejlépe formou Pigmen-
tových past dokonalým smísením 1 - 5 hm. % s kauèu-
kem pøed dávkováním katalyzátoru (lze zakoupit v barvì 
bílá, èerná, �lutá, modrá, zelená a cihlová). Nejvhodnìjší 
pro probarvení jsou Lukopren N Super - transparent, 
N 5221, N 1000 a N 6681 (viz samostatný prospekt).

Øedìní kauèukových past
r Kauèukové pasty základní øady Lukopren N lze øedit po-
lymerem Lukopren N 1000 a regulovat tak zatékavost 
pasty. Pøídavek by nemìl pøevýšit 10 hm. %, aby nedošlo 
ke zhoršení fyzikálnì-mechanických vlastností vulkanizátu.

Postup zpracování

www.lucebni.cz
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Zhotovování pru�ných forem 

Pøíprava modelù
r Z povrchu modelu se odstraní povrchové vady, porézní 
povrchy se utìsní lakovými nátìry. Pro snadnìjší odfor-
mování se provede separace povrchu modelu i pomoc-
ného boxu.

Odlití formy - jednoduchý model 
(plastické obrázky, mince, znaky, ornamenty)
r Model se umístí do pomocné nádoby nebo boxu 
zhotoveného z hradítek. Pøipravená kauèuková pasta se 
lije slabým proudem tak, aby se vylouèilo tvoøení dalších 
vzduchových bublinek. Mechanická odolnost formy mù�e 
být zvýšena sí�ovými tkaninami.
r Tlouš�ka stìn modelù o rozmìru cca 30 cm nemá být 
vìtší ne� 1 cm, u forem menších modelù by nemìla pøesá-
hnout 5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odlití vícedílné formy - trojrozmìrný model
r U jednodušších modelù a menších sošek lze pøipravit 
dvou nebo vícedílnou formu pouze ze silikonového 
kauèuku bez zpevòujícího lo�e. Do pomocného boxu se 
nalije malé mno�ství nekatalyzované pasty, èím� se vytvoøí 
dno formy.
r Po ztuhnutí dna se do boxu umístí model a z jedné polo-
viny se zalije pastou tak, aby dìlicí rovina vytváøela 
podélný øez modelem. Pøi umis�ování modelu je tøeba brát 
v úvahu, �e podstavná strana modelu (sošky) slou�í jako 
licí otvor pøi výrobì odlitkù. Tuto èást proto pøilo�íme 
k hradítku. Kauèuk se nechá do druhého dne zvulkanizo-
vat, èím� je vytvoøen první díl formy. Pøed odlitím druhého 
dílu je mo�no vytvoøit zámky formy pro její snadnìjší 
sesazení. K separaci spojù kauèuk - kauèuk se pou�ívá 
Lukopren Parafínový Separátor. 

Dvoudílná vrstvená forma s lo�em
– slo�itìjší trojrozmìrný model
r U slo�itých modelù s nerovnomìrnou tlouš�kou a ná-
roèným reliéfem se doporuèuje výroba tzv. vrstvené více-
dílné formy. Pro snadné vytvoøení dìlicí roviny lze pou�ít 
modeláøskou hlínu v pomocném boxu z hradítek. Do ní se 
vtlaèí model a vytvaruje se vhodná dìlicí rovina (èasto je 
to podélný øez modelem). Pro pozdìjší pøesné sesazování 
se v dìlící rovinì vymezí tzv. zámky, jak pro silikonovou 
formu, tak podpùrné lo�e. Provede se separace.
r Postupnì se pomocí štìtce nanáší 3 - 5 vrstev kauèuku, 
v�dy po zvulkanizování té pøedchozí vrstvy. Mezi poslední-
mi vrstvami mù�e být vlo�ena gáza nebo tkanina. Opti-
mální tlouš�ka formy je 2 - 3 mm. Na zvulkanizovanou 
èást formy se vytvoøí lo�e (sádrové, polyuretanové apod.) 
ke zpevnìní formy. 
r Poté se pomocný box rozebere, model spolu s formou
i lo�em se uvolní z modeláøské hlíny a umístí do novì sesa-
zeného boxu z hradítek. Stejným postupem se vytvoøí dru-
hý díl formy a lo�e. Zde je velmi dùle�itá dokonalá separa-
ce spoje silikon - silikon, úèinným separátorem je pouze 
Lukopren Parafínový Separátor.

Temperování forem nebo odlitkù
r Tento krok není v mnoha pøípadech nutný, doporuèuje 
se však pro dosa�ení objemové stabilizace a zdravotní 
nezávadnosti formy a pøi pou�ití vulkanizátu za vyšších 
teplot. Provádí se postupným zvyšováním teploty a� na 
150 °C v sušárnì s výmìnou vzduchu a ponecháním
 v sušárnì minimálnì dalších 30 minut.

Doba odformování 
r Odformování a vyjmutí modelu doporuèujeme a� po 
24 hodinách vulkanizace, u silnìjších forem i po delší 
dobì. Následné odlévání ve formì je vhodné provádìt 
nejdøíve po 48 hodinách.

Výroba forem ze silikonového kauèuku Lukopren 
N je podrobnìji popsána v technologickém 
postupu, který je k dispozici u výrobce nebo na 
www.lucebni.cz.
Sortiment zahrnuje dále vysokopevnostní kauèuky Lukopren N 
8100 a N 8200 s pou�itím pro výrobu nároèných dìlených 
i malých svlékacích forem (viz samostatný prospekt).

Balení
r Lukopren N 1522, N 1725, N 6681 a N 5541 

kartonek (1 kg pasty + 30 g Lukopren Katalyzátor N 
+ pipeta) 

r Lukopren N Super a N 5221 kartonek (900 g 
pasty + 30 g Lukopren Katalyzátor N + pipeta) 

r Lukopren N 1522, N 1725, N 6681, N 5541, 
N Super, N 5221 kbelíky 5 kg (katalyzátor není 
souèástí balení) 

r Lukopren N 1000 kartonek (800 g polymeru + 
30 g Lukopren Katalyzátor N + pipeta); plastová 
konev 25 kg (katalyzátor není souèástí balení) 

r Lukopren Katalyzátor N lahvièka 30 g, 150 g
a 300 g, kanystr 3 kg

Skladovatelnost
r 18 mìsícù od data výroby v pùvodních uzavøených 

obalech do +30 °C.
r Výrobek v plastových obalech lze skladovat max. ve 

2 vrstvách. Pøed upotøebením øádnì promíchat!
r Obal s Lukoprenem Katalyzátorem N je tøeba uchovávat 

stále tìsnì uzavøený, aby nedocházelo ke kontaktu 
výrobku se vzdušnou vlhkostí.

Ochrana zdraví
r Pro Lukopreny N jsou na vy�ádání k dispozici bezpeè-

nostní listy. Silikonová pry�, vzniklá dokonalým zvulkani-
zováním pasty s katalyzátorem, je fyziologicky inertní.

r Lukopren Katalyzátor N je klasifikován jako nebezpeèný 
chemický pøípravek. Pøed pou�itím si dùkladnì pøeètìte 
etiketu a bezpeènostní list, øiïte se tam uvedenými 
pokyny. 

Likvidace obalù a nespotøebovaných zbytkù
r Lukopren N - vyprázdnìný obal lze likvidovat jako 

komunální odpad, pøípadnì recyklovat jako druhotnou 
surovinu. Nespotøebované zbytky výrobku lze po 
provedené vulkanizaci (pøidáním katalyzátoru) likvidovat 
spoleènì s komunálním odpadem. V pùvodním pastovi-
tém stavu se likviduje pouze jako nebezpeèný odpad. 

r Lukopren Katalyzátor N - obaly se zbytky pøípravku 
a nespotøebované zbytky se likvidují jako nebezpeèný 
odpad. Obaly prosté pøípravku je mo�né recyklovat 
nebo likvidovat jako komunální odpad.

Tento prospekt obsahuje nezávazné údaje, které jsou pro 
zákazníka informativní. Uvedené typy aplikací nejsou zcela 
vyèerpávající. V pøípadì pochybností nebo nejasností se 
obra�te na Oddìlení obchodnì technických slu�eb Luèebních 
závodù a. s. Kolín,  321 741 351-2   ots@lucebni.cz. ( *
Pøedchozí vydání pozbývají tímto platnost. 4/2024
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Separácia
r Pri výrobe foriem je vhodné potrie� plochy, model a hra-
didla separaèným prípravkom Lukopren Separátor. 
Jeho odstránenie je pomocou omytia vodou. K separácii sa 
neodporúèajú prípravky ako olej, vazelína a pod, ktoré 
narušujú silikónovú gumu u� od poèiatku vulkanizácie. Pri 
výrobe viacdielnych foriem je treba vykona� dokonalú 
separáciu kontaktov silikón-silikón Lukopren Parafíno-
vým Separátorom. Podrobné informácie ku všetkým 
prípravkom sú uvedené v samostatnom prospekte Pomoc-
né pøípravky k silikonovým tmelùm a kauèukùm.

Obmedzenie
r neodporúèa sa zahrievanie v priebehu vulkani-

zácie (zvýšený vznik bubliniek, znehodnotenie kataly-
zátora)

r neodporúèa sa vyšší prídavok katalyzátora - 
docieli sa väèšej rýchlosti vulkanizácie a tým aj 
skrátenie doby spracovania, ale aj ne�iadúceho 
zväèšenie lineárneho zmrštenia, s�a�í sa odchod 
bubliniek vzduchu zo zalievaných povrchov

r neodporúèa sa ni�ší prídavok katalyzátora - guma 
zostáva mäkká a� lepivá, nedôjde k úplnému vytvrd-
nutiu

r pri ni�šej vlhkosti (pod 30 %) sa doba prevulkanizá-
cie predl�uje predovšetkým u silných vrstiev, vulkani-
zát mô�e dlhší dobu lepi�. Preto je vhodné vlhkos� 
vzduchu zvýši� napr. vodnou parou alebo prilo�ením 
mokrej textílie na formu.

Výroba foriem zo silikónového kauèuku Lukopren 
N je ve¾mi podrobne popísaná v Technologickom 
postupe, ktorý je k dispozícii u výrobcu alebo na 
www.lucebni.cz.
Sortiment zahàòa ïalej vysokopevnostné kauèuky Lukopren N 
8100 a N 8200 s pou�itím pre výrobu nároèných delených aj 
malých vyzliekacích foriem (viï samostatný prospekt).

www.lucebni.cz

Miešanie kauèukových pást s katalyzátorom
r Preto�e skladovaním pasty mô�e dôjs� k èiastoènej 
sedimentácii pigmentov a plnív, je potrebné najprv celý 
obsah riadne premieša�. Potrebné mno�stvo dopredu 
zhomogenizovanej pasty sa odvá�i do primerane ve¾kej, 
najlepšie plastovej nádoby a zmieša sa s predpísaným 
mno�stvom Lukopren Katalyzátoru N. Zmes sa do-
konale rozmieša plochou stierkou, hlavne na dne a v ro-
hoch nádoby tak, aby nedošlo k vmiešaniu vzduchu do 
hmoty. Preto sa nesmie mieša� vrtu¾ovým miešadlom po-
mocou elektrickej vàtaèky. 

r Pre elimináciu vzduchových bubliniek mo�no zmes po 
zamiešaní evakuova� - pou�itie vývevy (vzh¾adom k rozpí-
naniu bubliniek nutné voli� väèšiu nádobu). Bez pou�itia 
evakuácie mo�no nakatalyzovanú hmotu necha� pred 
nanášaním nieko¾ko minút odvzdušni� alebo nanáša� 
postupne v tenkých vrstvách a v�dy vyèka� na odchod 
bubliniek, prípadne je pomocou špáradla odstráni�. 

r Doba spracovate¾nosti homogenizovanej pasty s kata-
lyzátorom je 25 - 100 minút (pod¾a typu kauèuku 
a mno�stva katalyzátora). Pre dosiahnutie koneèných 
vlastností a tvarovej stability odporúèame vyberanie 
modelu vykonáva� a� po 24 hodinách vulkanizá-
cie, v prípade silnejších foriem aj po dlhšej dobe.

Správanie k podkladu
r Lukopreny N nemajú adhéziu k nepriepustným pod-
kladom ako sklo, smalt, oce¾, hliník a pod. Adhézie je 
mo�né dosiahnu� pomocou spojovacieho prostriedku, 
kedy sa daný povrch odmastí prípravkom Lukopren 
Odmas�ovaè a potom sa nanesie adhézny prípravok 
Lukopren Primer A alebo Lukopren Primer N. Cca po 
20 minútach (po odparení nosného rozpúš�adla) je mo�né 
nanáša� katalyzovanú pastu.

Pozn.: èasy spracovate¾nosti a odformovania merané pri 23±2 °C a 50±5 % relatívnej vlhkosti

Základne parametry kauèukovych pást a dávkovanie katalyzátora

Vzh¾adom k hustote katalyzátora mo�no u malých mno�stiev katalyzátora dávkova� mno�stvo v gramoch ako mno�stvo 
v mililitroch. Podrobnejšie informácie o dávkovaní nájdete v Technologickom postupe na www.lucebni.cz.
Pre Lukopren N 5541, N 6681 a N 1000 sú k dispozícii samostatné prospekty na www.lucebni.cz.
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Lukopren Katalyzátor N
hm. % (  )g/100 g pasty

Spracovate¾nos�
minimálne (min)

Odformovanie*
minimálne po (hod)

Manipulácia** 
minimálne po (hod)

Teplota pri aplikácii (°C) +5 a� + 40

*hrúbka steny formy/

 odliatku do 1 cm

**u vrstiev nad 1 cm nie je vulkanizácie plne ukonèená - 

vytvorená štruktúra však u� umo�òuje manipuláciu

Lukopren N 1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000

Lukopren N silikonové dvouslo�kové kauèuky

Lukopren N 1000 vy�aduje pre rovnomerný priebeh vulkanizácie primiešanie vody vopred do hmoty, max. 0,1 hm. %

U hrubostenných odliatkov s hrúbkou nad 1 cm bude doba odformovania/doba dosiahnutia finálnych parametrov min. 48 
hodín. V prípade rýchleho uzavretia zalievaného priestoru sa doba dosiahnutia koneèných parametrov ïalej predl�uje.
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