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Lucebni
zavody

LUKOPRENN

silikonové dvouslozkové kauéuky

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Lukopren N
isou dvouslozkové kaucuky kondenzaéniho typu vytvrzo-
véni. Po smichdni kau¢ukové pasty s Lukopren Kataly-
zatorem N dochdzi b&hem né&kolika hodin za normalni
teploty k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze. Tato pryz mé& omezenou adhezi k hladkému nepo-
réznimu podkladu.

Formovaci a zalévaci Lukopreny N

Lukopren N 1522

univerzdlni typ kautuku s dobrou zatékavosti. Slou#i k vy-
rob& jednodussich forem s vy3&i tvrdosti pro odlévani ze
sadry, vosku, betonu, epoxidové pryskyfice. Déle se pou-
7iva k vyrobé rozebiratelnych t&snéni, pfirubovych t&snénf,
podlozek, modeld a prototypd, separa&nich vrstev, k zalé-
vénia ochrannému pouzdfeni v elektrotechnice.

Lukopren N 5221

sttedné viskézni pasta s dobrou zatékavosti a néslednym
snadnym odformovdanim. Vytvrzend silikonovd pryz je
mékkd, s vy83i pruznosti a odolnosti v natrzeni. Doporucu-
ie se ptedev§im na vyrobu tvarové ndro&néjsich pruznych
forem s hlub$imi protitvary, pro namdahané formy s vicend-
sobn& opakovanym odformovanim.

Lukopren N Super

pasta s nejnizsi viskozitou, vybornou zatékavosti a nejvétsi
vérnosti otiskd. Casto se vyuzivd v elekirotechnice a defek-
toskopii (otisky a odlitky pro kontrolni a zdznamové Geely),
ddle jako formovaci material pro méné ¢lenité modely,
ale s jemnym a sloZitym reliéfem (medaile, svicky). Prosvit-
ny odstin se dobfe probarvuje pomoci pigmentovych past.

Lukopren N 1725

ie pasta s vysokou viskozitou a omezenou stékavosti. Je
uréen pro snimant reliéfd ze Sikmych a svislych st&n, vyuzi-
vé se pfi vyrobé velkych forem pro sochy, pfi opravach
architektonickych prvk, dekorativnich $tukd. Nandsi se
stérkovanim (§pachtlovanim), detaily Ize natirat §t&tcem.
Pro ziskani vérnéjstho ofisku lze kombinovat s lépe zatéka-
vym typem kaucuku jako prvni tenkou vrstvou. Je vhodny
zejména pro restauratory.

Lukopren N 5541

viskdzni pasta s dobrou zatékavosti, kterd po zvulkanizo-
vani vytvafi silikonovou pryz s vy$si tvrdosti a vynikajici
tepelnou odolnosti. Kromé& vybranych plniv obsahuje i
tepelny stabilizétor silikonového pojiva. Pouzivd se na
vyrobu forem pro odlévani nizkotavnych kovd (slitiny
olova, cinu, antimonu) az do teplot 320 °C, pro vyrobu
tepelng odolnych tésnéni (nap¥. susdren), pro zalévani
elektrosoucdstek s pouzitim za vysokych teplot.
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Zalévaci Lukopreny N

Lukopren N 6681

viskézn{ pasta s dobrou zatékavosti, vulkanizuje na siliko-
novou pryz se zvydenou tepelnou vodivosti a vysokou
tvrdost, pti zachovdni vybornych elektroizola&nich
vlastnosti. Je uréen k zalévani soudéstek v elektrotechnice,
napt. transformdtord, kondenzdtord, civek. Nenf uréen
pro vyrobu forem.

Lukopren N 1000

nizkoviskézni polymern{ kapalina s vynikajici zatékavosti
a snadnou probarvitelnosti. PouZivé se predevsim v elek-
trotechnice pro zalévéni plognych spojd a LED diod, déle
k plo§nému lepeni skel (za poufZiti primeru). Vysledny vul-
kanizét se vyznaduje vynikaijici &irosti. Neni uréen pro vyro-
bu forem.

Pouziti

O vyroba pruznych forem pro odlévani plastickych
hmot, syntetickych pryskyfic, vosku, umélého
kamene, betonu, s&dry, nizkotavnych kov®

3 vyroba pruznych odlitk8, tepelné stdlych podlozek
a tésnéni na miru nebo separaénich vrstev

O zalévdni a pouzdfeni elektrosoucdstek za Ueelem
iejich ochrany pred povétrnosti a gkodlivinami

O jako protivibraénf a tlumici materidl

Zakladni viastnosti kauvéukovych past

O nizkd viskozita, dobrd zatékavost, samonivelaénf

schopnost

vérné kopirovani jemnych detaild

vytvrzovani za b&znych teplot

0 neutrdlni, nekorozivni systém bez uvoliovani tepla
v prb&hu vulkanizace

0 moznost vrstveni a kombinovéni jednotlivych typ®
kau¢ukd nebo jejich miseni pro ziskdani optimdlnich
vlastnosti

o
a

Viastnosti silikonové pryzie

g odolnost v&¢i trvalému pdsobeni vody, povétrnost-
nim vlivdm, slune¢nimu zéteni, ozonu, kysliku

g omezend adheze k hladkému neporéznimu podkladu

g separaéni vlastnosti v&&i Fadé neporéznich povrch®
v&etn& odlévanych pryskyfic (snadné odformovani)

0 tepelnd odolnost p¥i zachovani pruznosti v §irokém
rozmezl teplot

g odolnost v&¢i elektrickému oblouku a koroné (i pfi
tepelném zatizen)

0 vyborné elektroizola&ni vlastnosti

0 paropropustnost vy$si neZ u jinych pryzi

g odolnost v&¢i slabym kyselindm, zdsaddm, poldrnim
rozpou$tédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich (vratny proces)

Lukopren N silikonové dvouslozkové kaucuky
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Davkovani katalyzatoru a vulkanizaéni charakteristiky
Méreno pfi 23+2 °C a 50=5 % relativni vihkosti

Lukopren N 1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000
Lukopren Katalyzator N
hlr.T’L %p(g/1 00g pgfy) 25-3 2-3 3-35 2-3 2-25 2,5 3-6
o (i) 55-40  40-25  45-35 100-60 30-20 45  65-25
Odformovani* *tloustka stény formy/
minimélné po (hod) 2 2 24 % 24 odlitku do T cm
Manipulace se zalitou** **u vrstev silnéjsich nez T cm nenf vulkanizace plné ukoncena

Ny 2l oy . . 24 24
vrstvou po (hod) - vylvofend struktura vak jiz umoZzriuje manipulaci
Teplota pfi aplikaci (°C) +5 az +40

U silnosténnych odlitké/vrstev s tloustkou nad 1 ¢cm bude doba odformovani/doba dosazenf findlnich parametrd min. 48
hodin. V pfipadé rychlého uzavieni zalévaného prostoru se doba dosazeni konecnych parametrd déle prodluzuje.

Lukopren N 1000 vyzaduje pro rovnomérny prébéh vulkanizace pfimichani vody predem do hmoty, max. 0,1 hm. %

Technické parametry kauéukovych past a katalyzatoru

Lukopren N 1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000
krémovd slonové prsvitnd  cerveno okrové holubif cird

Barva kost amodrd - hnédd Sed’

Viskozita (CSN640349) 10 15 14 6-10 20  190-250 19 2-25

pfi 20 °C (Pa.s)

Hustota 1250 1100 1040 1200 1250 1580 980

(kg/m’)

Lukopren Katalyzdtor N: hustota 1,07 g/cm’, viskozita 6,5 mPa.s, ¢ird az nazloutld kapalina

Parametry vulkanizatu
vulkanizace 48 hodin pti 232 °C a 50+5 % relativni vlhkosti

Lukopren N 1522 5221 Super 5541 1725 6681 1000

Tvrdost (°ShA)
CSNISO 48-4) 53 - 55 23 -25 30 - 32 55-57  58-60 59 - 63 23 - 26

Pevnost v tahu (MPa)
(CSN SO 37) 34-36 1,6-19 14-1,6 34-37 39-42 21-23 04-06

Taznost (%) i i
(CSN 15O 37) 130-140 280-300 170-190 110-130 160-170 70-80 110-120

Linedrni smrsténi 0,3 0,3 0,35 0,35 0,3 0,3 0,4

max. (%)

-50/250

Tepelnd odolnost -50/250  -50/180 -50/180 (320 °C)*

) -50/180  -50/180 -50/180

Soucinitel tepelné
B it TN 0,23-0,29 1,5 0,23 -0,29

Elektrické pevnost . .
(kV/mm) min. 13 41 min. 13

Mérny odpor (Q.cm) ) "
pfi frekvenci 1 kHz min. 10

Permitivita
ofi 100kHz - 1MHz 3-34 - - . 2,8-3,2 )

Ztratovy Einitel (tg5.107) ) ) i i i .
pfi 100-200 kHz >-9 >-9
p¥i 2-10 MHz 4-6 - - - 4-7 -

Vyhovuii smé&rnici 2011/65/EU (RoHS2) * krdtkodobd tepelnd odolnost

Lukopren N silikonové dvouslozkové kaucuky
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Postup zpracovani

Miseni kauéukovych past s katalyzatorem

0 Skladovanim moze dojit k ¢aste¢né sedimentaci plniv
a vysazeni ¢iré kapaliny, proto je tfeba nejprve cely obsah
baleni kau¢ukové pasty Lukopren N promichat. Zhomo-
genizovand pasta se odvdzi do pfiméieng velké, nejlépe
plastové nddoby a smichd se s doporu¢enym mnozstvim
Lukopren Katalyzdtoru N. Smés se dokonale rozmichd
plochou stérkou, hlavn& na dné a po st&ndach naddoby tak,
aby se katalyzator dostal rovnomérné do hmoty (nedopo-
ru¢uje se provdadét vriulovym michadlem pomoci elek-
trické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné vénovat
zvy3enou pozornost vzhledem ke zna&né rozdilnosti visko-
zit obou slozek. Smés se aplikuje pomalym litim Gzkym
pramenem nebo natirdnim $tétcem.

3 Pro odstranéni vzduchovych bublinek |ze smé&s evakuo-
vat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno volit vé&t$i nddo-
bu). Bez poutiti evakuace |ze nakatalyzovanou hmotu ne-
chat pfed nand$enim nékolik minut odvzdu$nit nebo na-
né3et postupné v tenkych vrstvach a vidy vyekat odchodu
bublinek, pfipadné je ostrou $pi¢kou (pdrdtko) odstranit.

0 Kautukové pasty Ize navzdjem misit (pfed p¥idavkem
katalyzatoru) a upravovat tak fyzikdlng&-mechanické
vlastnosti vulkanizatu (napt. tvrdost, zatékavost). Mnoz-
stvi katalyzatoru je nutné upravit dle konkrétniho sloZeni
smesi.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty s kata-
lyzétorem je 25 - 100 minut (dle typu kau€uku a mnoZstvi
katalyzdtoru). Je to &as od zamichdni katalyzatoru do oka-
mziku viditelného zvy$eni konzistence a ztrdty samorozli-
vovych schopnosti.

O Nakatalyzovany kauuk vulkanizuje rovnomérné v celé
hmot&. V pFipadé nizké vzduiné vlhkosti mdze povrch
vulkanizédtu dolepovat del$i dobu nez obvykle. U silno-
st&nnych forem/odlitk0 je tfeba poéitat s dobou provulka-
nizovani hmoty 24 — 48 hodin.

Davkovani malych mnoistvi katalyzatoru
O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze maléd mnozstvi
katalyzdtoru davkovat stejn& v gramech jako v mililitrech
(v kartonku je pfilozena plastovd pipeta). Pottebné nasati
katalyzatoru se provede zmdacknutim balénku v hornf &ésti
pipety. Po poutiti je tfeba pipetu ihned propldchnout
Lukopren Odmastovaéem (lihem, acetonem nebo
benzinem). MnozZstvi men$i nez 0,5 ml Ize davkovat
poctem kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

Probarvovani kauvéukovych past

3 Lukopren N Ize probarvovat organickymi i anorganic-
kymi pigmenty. Aplikuji se nejlépe formou Pigmen-
tovych past dokonalym smisenim 1 - 5 hm. % s kauu-
kem pfed davkovdanim katalyzétoru (Ize zakoupit v barvé
bila, cernd, zlutd, modrd, zelend a cihlovd). Nejvhodngjsi
pro probarveni jsou Lukopren N Super - transparent,
N5221,N1000aN 6681 (vizsamostatny prospekt).

Redéni kauvéukovych past

0 Kau¢ukové pasty zékladni Fady Lukopren N Ize fedit po-
lymerem Lukopren N 1000 a regulovat tak zatékavost
pasty. Pridavek by nemé&l pFevysit 10 hm. %, aby nedoslo
ke zhorseni fyzikalng-mechanickych vlastnosti vulkanizétu.

,
Omezeni

O nedoporuduje se zahfivani v pribéhu vulkaniza-
ce (zvySeny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnocenti katalyzatoru)

O nedoporuéuje se vy3ii piidavek katalyzdtoru
(prestoze se docili vétsi rychlost vulkanizace a tim
i zkréceni doby zpracovani, dochézi viak k nezd-
doucimu zvétseni linedrniho smr§téni, ztizi se
odchod bublinek vzduchu ze zalévanych povrchg
a vlivem vy$§iho stupné zesiténi dochdzi k dal§imu
tvrdnutf a kfehnuti vulkanizétu)

O nedoporucuje se nizsi pridavek katalyzdtoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouzeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdvd mékkd a? lepivd, nedovul-
kanizuje)

3 vulkanizdt nelze pretirat natérovymi barvami

Chovani k podkladu

O Kaucuky Lukopren N maiji po zvulkanizovani velmi niz-
kou adhezi k ostatnim neporéznim materidldm jako je
sklo, smalt, ocel, hlinik. Pro zlep$eni p¥ilnavosti je nutno
spojované plochy upravit pfedem specidlnimi spojova-
cimi prostredky, tzv. primery Lukopren Primer A nebo
Lukopren Primer N. Na odmastény a zdrsnény podklad
se nandsi v tenké vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut), lze
ptistoupit k naliti kau¢uku. Mira zlep$eni adheze se lisi dle
typu podkladu a nelze vzhledem k giroké $kdle a odli§nos-
tem v materidlech obecné definovat (viz prospekt Pomoc-
né pfipravky k silikonovym tmel8m a kau¢ukdm).

O PFi nand3eni nové vrstvy na predchozi erstvé zvulkani-
zovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy se vzdje-
mné& velmi dobfe slepi (pokud neni p&vodni povrch zne-
¢istén, zamastén).

0 Slepeni prasklé silikonové pryze z Lukoprenu N nebo
iejf nalepeni na podklad se provadi jednoslozkovym sili-
konovym tmelem Lukopren S 6410 nebo S 8280 (pfedem
odmastit stykové plochy). Lukopren N 5541 slepujeme
Lukoprenem S 9780 (odstin &. 43 cihla).

Separace

O P¥i vyrobé forem je vhodné pottit plochy, model a hra-
ditka separaénim pripravkem Lukopren Separdator (Ize
jej odstranit omytim vodou). K separaci se nedoporucuji
ptipravky jako olej, vazelina apod, které narusuji siliko-
novou pryz jiz od pocatku vulkanizace.

O Pro separaci silikonové pryze (napt. kontakini plochy
silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného vodoodpudi-
vého materiélu je ur¢en Lukopren Parafinovy Separa-
tor. Separaci je tfeba provadét velmi dosledné& a vidy vye-
kat dokonalého odpateni rozpoustédla. P¥i separaci ten-
ké vrstvy vulkanizdtu mdze dojit pdsobenim rozpoustédla
ze separdtoru k nabobtndni, které zmizi po jeho odpatent
(cca 1 hod). Viz prospekt Pomocné pfipravky k silikonovym
tmeldm a kauukSm.

Cisteéni

O Nezvulkanizovanou kaucukovou pastu lze zcela setfit
textilil nebo papirovou utérkou a zbytky pfipadné dodistit
Lukopren Odmastovaéem, acetonem, benzinem ne-
bo Fedidly typu toluen, xylen. Jiz vytvrzeny kaucuk (vulka-
niz4t) md nizkou adhezi k neporéznim podkladdm, Ize
jednoduse odstranit sloupnutim.

Lukopren N silikonové dvouslozkové kaucuky
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Zhotovovani pruinych forem

Pfiprava modeld

0O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady, porézni
povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snadnéjsi odfor-
movdani se provede separace povrchu modelu i pomoc-
ného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model

(plastické obrdazky, mince, znaky, ornamenty)

0 Model se umisti do pomocné nadoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pripravend kaulukové pasta se
lije slabym proudem tak, aby se vyloutilo tvofeni dalsich
vzduchovych bublinek. Mechanickéd odolnost formy moze
byt zvydena sifovymitkaninami.

O Tloustka stén modeld o rozméru cca 30 cm nemdé byt
vét§inez 1 cm, u forem mengich modeld by neméla presd-
hnout 5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model

0 U jednodussich model8 a mensich soek lze pripravit
dvou nebo vicedilnou formu pouze ze silikonového
kau¢uku bez zpevniujiciho loze. Do pomocného boxu se
nalije malé mnoZstvi nekatalyzované pasty, &imz se vytvofi
dno formy.

O Po ztuhnuti dna se do boxu umisti model a z jedné polo-
viny se zalije pastou tak, aby délici rovina vytvarela
podélny fez modelem. Pti umisfovani modelu je tfteba brat
v Uvahu, Ze podstavnd strana modelu (so$ky) slouZi jako
lici otvor pfi vyrob& odlitkd. Tuto &&st proto pfilozime
k hraditku. Kau¢uk se neché do druhého dne zvulkanizo-
vat, &mz je vytvoren prvni dil formy. Pted odlitim druhého
dilu je moZno vytvolit zdmky formy pro jeji snadngji
sesazeni. K separaci spojd kaucuk - kauluk se pouzivé
Lukopren Parafinovy Separdtor.

Dvoudilnd vrstvend forma s lozem

- slozité{si trojrozmérny model

0O U slozitych model8 s nerovnomérnou tloustkou a né-
ro¢nym reliéfem se doporucuje vyroba tzv. vrstvené vice-
dilné formy. Pro snadné vytvoreni délici roviny lze pouit
modelda¥skou hlinu v pomocném boxu z hraditek. Do ni se
vila¢i model a vytvaruje se vhodnd délici rovina (Casto je
to podélny Fez modelem). Pro pozd&jsi presné sesazovani
se v délici roving vymezi tzv. z&mky, jak pro silikonovou
formu, tak podp&mé loZe. Provede se separace.

0O Postupné se pomoci §tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku,
vzdy po zvulkanizovdni té pfedchozi vrstvy. Mezi posledni-
mi vrstvami mdze byt vloZzena gdza nebo tkanina. Opti-
mdlni tloustka formy je 2 - 3 mm. Na zvulkanizovanou
¢ast formy se vytvofi loZe (sddrové, polyuretanové apod.)
ke zpevnéniformy.

0 Poté se pomocny box rozebere, model spolu s formou
i loZzem se uvolni z model&iské hliny a umisti do nové sesa-
zeného boxu z hraditek. Stejnym postupem se vytvofi dru-
hy dil formy a loze. Zde je velmi ddlezitd dokonalé separa-
ce spoje silikon - silikon, G&innym separdtorem je pouze
Lukopren Parafinovy Separdtor.

Temperovani forem nebo odlitkG

0O Tento krok neni v mnoha pfipadech nutny, doporucuje
se viak pro dosaZeni objemové stabilizace a zdravotni
nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulkanizdtu za vyssich
teplot. Provadi se postupnym zvy$ovdanim teploty aZ na
150 °C v su8dmé s vyménou vzduchu a ponechdnim
v su$drné minimdlné dalsich 30 minut.

Doba odformovdni

0 Odformovéni a vyjmuti modelu doporu¢ujeme az po
24 hodindch vulkanizace, u siln&jgich forem i po dels
dobé&. Ndsledné odlévani ve formé je vhodné provéadét
nejd¥ive po 48 hodindch.

Vyroba forem ze silikonového kauéuku Lukopren
N je podrobnéji popsdna v technologickém
postupu, ktery je k dispozici u vyrobce nebo na
www.lucebni.cz.

Sortiment zahrnuje déle vysokopevnostni kau¢uky Lukopren N
8100 a N 8200 s pouzitim pro vyrobu ndrocnych d&lenych
i malych svlékacich forem (viz samostatny prospekt).

Baleni

3 Lukopren N 1522, N 1725, N 6681 a N 5541
kartonek (1 kg pasty + 30 g Lukopren Katalyzator N
+ pipeta)

3 Lukopren N Super a N 5221 kartonek (200 g
pasty + 30 g Lukopren Katalyzétor N + pipeta)

O Lukopren N 1522, N 1725, N 6681, N 5541,
N Super, N 5221 kbeliky 5 kg (katalyzétor nenf
souldsti baleni)

O Lukopren N 1000 kartonek (800 g polymeru +
30 g Lukopren Katalyzator N + pipeta); plastova
konev 25 kg (katalyzator nenf sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzdtor N lahvicka 30 g, 150 g
a 300 g, kanystr 3 kg

Skladovatelnost

O 18 mésicd od data vyroby v pévodnich uzavfenych
obalech do +30°C.

3 Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvdch. Pred upotiebenim fadné promichat!

3 Obal s Lukoprenem Katalyzdtorem N je tteba uchovévat
stdle tésné uzavreny, aby nedochdzelo ke kontaktu
vyrobku se vzdugnou vlhkosti.

Ochrana zdravi

3 Pro Lukopreny N jsou na vyzddani k dispozici bezped-
nostni listy. Silikonové pryz, vznikld dokonalym zvulkani-
zovénim pasty s katalyzétorem, je fyziologicky inertn.

3 Lukopren Katalyzator N je klasifikovan jako nebezpe&ny
chemicky pripravek. Pfed pouZitim si d8kladné prectéte
etiketu a bezpecnostni list, fidte se tam uvedenymi
pokyny.

Likvidace obald a nespotiebovanych zbytkd

3O Lukopren N - vyprézdnény obal lze likvidovat jako
komundlIni odpad, pfipadné recyklovat jako druhotnou
surovinu. Nespotifebované zbytky vyrobku lze po
provedené vulkanizaci (p¥iddnim katalyzétoru) likvidovat
spole¢né s komundlnim odpadem. V p&vodnim pastovi-
tém stavu se likviduje pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzédtor N - obaly se zbytky pfipravku
a nespotfebované zbytky se likviduji jako nebezpecny
odpad. Obaly prosté p¥ipravku je mozné recyklovat
nebo likvidovat jako komundlni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné Udaje, které jsou pro
zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vylerpdvajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se
obratte na Oddéleni obchodné technickych sluzeb Lu¢ebnich
z4dvodd a. s. Kolin, @ 321 741 351-2 DX ots@lucebni.cz.
Predchozi vyddni pozbyvaiji timto platnost. 4/2024
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Miesanie kauéukovych pdst s katalyzatorom

O Pretoze skladovanim pasty mbéze dojsf k ciastoéne;
sedimentdcii pigmentov a plniv, je potrebné najprv cely
obsah riadne premiedaf. Potrebné mnoZstvo dopredu
zhomogenizovane| pasty sa odvdzi do primerane velkej,
najlepdie plastovej nddoby a zmiesa sa s predpisanym
mnozstvom Lukopren Katalyzatoru N. Zmes sa do-
konale rozmiesa plochou stierkou, hlavne na dne a v ro-
hoch né&doby tak, aby nedoslo k vmie$aniu vzduchu do
hmoty. Preto sa nesmie mie3af vrtulovym mie$adlom po-
mocou elekirickej vitacky.

O Pre elimindciu vzduchovych bubliniek mozno zmes po
zamie3ani evakuovat - poutitie vyvevy (vzhladom k rozpi-
naniu bubliniek nutné volif va&siv nddobu). Bez poutitia
evakuécie mozno nakatalyzovand hmotu nechaf pred
nanédanim niekoltko mindt odvzdudnif alebo nand3af
postupne v tenkych vrstvdch a vidy vyekat na odchod
bubliniek, pripadne je pomocou $pdradla odstranit.

0 Doba spracovatelnosti homogenizovanej pasty s kata-
lyzdtorom je 25 - 100 mindt (podla typu kaucuku
a mnoistva katalyzdtora). Pre dosiahnutie konecnych
vlastnosti a tvarovej stability odpordéame vyberanie
modelu vykonévat' az po 24 hodinéch vulkaniza-
cie, v pripade silnejich foriem aj po dlhej dobe.

Spravanie k podkladu

O Lukopreny N nemaju adhéziu k nepriepustnym pod-
kladom ako sklo, smalt, ocel, hlintk a pod. Adhézie je
mozné dosiahnuf pomocou spojovacieho prostriedku,
kedy sa dany povrch odmasti pripravkom Lukopren
Odmastovaé a potom sa nanesie adhézny pripravok
Lukopren Primer A alebo Lukopren Primer N. Cca po
20 minUtach (po odpareni nosného rozptsfadla) je mozné
nandéiaf katalyzovany pastu.

Navod na pouzitie kauvéukovych past Lukopren N

Separdcia

O Pri vyrobe foriem je vhodné potrief plochy, model a hra-
didla separa&nym pripravkom Lukopren Separdtor.
Jeho odstrénenie je pomocou omytia vodou. K separécii sa
neodpori&ajl pripravky ako olej, vazelina a pod, ktoré
naruuju silikénovd gumu vz od podiatku vulkanizdcie. Pri
vyrobe viacdielnych foriem je treba vykonat dokonaly
separdciu kontaktov silikén-silikén Lukopren Parafino-
vym Separdtorom. Podrobné informdcie ku vsetkym
pripravkom s uvedené v samostatnom prospekte Pomoc-
né pfipravky k silikonovym tmeldm a kau¢ukém.

Obmedzenie

0 neodporidéa sa zahrievanie v priebehu vulkani-
zdcie (zvyseny vznik bubliniek, znehodnotenie kataly-
zGtora)

0 neodporuéa sa vy3$si pridavok katalyztora -
docieli sa vacse| rychlosti vulkanizécie a tym aqj
skratenie doby spracovania, ale aj neziadiceho
zvé&enie linedrneho zmrétenia, sfazi sa odchod
bubliniek vzduchu zo zalievanych povrchov

0 neodporuéa sa nizsi pridavok katalyzétora - guma
zostdva makka a7 lepivd, nedéjde k Uplnému vytvrd-
nutiu

O pri nizsej vihkosti (pod 30 %) sa doba prevulkaniza-
cie predlzuje predovsetkym u silnych vrstiev, vulkani-
z4t moéze dlhsi dobu lepif. Preto je vhodné vlhkost
vzduchu zvy$if napr. vodnou parou alebo priloZzenim
mokrej textilie na formu.

Vyroba foriem zo silikénového kauéuku Lukopren
N je vel'mi podrobne popisané v Technologickom
postupe, ktory je k dispozicii u vyrobcu alebo na
www.lucebni.cz.

Sortiment zahfiia dalej vysokopevnostné kaucuky Lukopren N
8100 a N 8200 s pouzitim pre vyrobu ndro¢nych delenych aj
malych vyzliekacich foriem (vid’samostatny prospekt).

Zakladne parametry kauvéukovych past a davkovanie katalyzatora

Lukopren N 1522 5221
oeprntemttor 550 | 2
el 540 40-2
Odformovanie* o4 04

minimdlne po (hod)

Manipulécia**
minimdlne po (hod)

Teplota pri aplikdcii (°C)

Super

vytvorend $truktdra viak uz umozriuje manipuléciu

5541 1725 6681 1000
3-35 2-3 2-25 2,5 3-6
45-35 100-60 30-20 45 65 -25
4 04 04 *hrdbka steny formy/

odliatku do T cm

**u vrstiev nad 1 cm nie je vulkanizécie plne ukonéend -

24 24

+5az + 40

Pozn.: &asy spracovatelnosti a odformovania merané pri 23+2 °C a 50+5 % relativnej vihkosti

U hrubostennych odliatkov s hribkou nad 1 cm bude doba odformovania/doba dosiahnutia finalnych parametrov min. 48
hodin. V pripade rychleho uzavretia zalievaného priestoru sa doba dosiahnutia kone&nych parametrov dalej predlzuje.

Lukopren N 1000 vyzaduje pre rovnomerny priebeh vulkanizécie primie$anie vody vopred do hmoty, max. 0,1 hm. %

Vzhladom k hustote katalyzdtora mozno u malych mnoZstiev katalyzatora dévkovat mnozstvo v gramoch ako mnoZstvo
v mililitroch. Podrobneisie informécie o dédvkovani najdete v Technologickom postupe na www.lucebni.cz.
Pre Lukopren N 5541, N 6681 a N 1000 si k dispozicii samostatné prospekty na www.lucebni.cz.
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