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Popis:

Technicky list

Reaktivni zékladova barva na ocel a lehké kovy

Pouziti:

Vynikajici dvouslozkova zakladni reaktivni barva. Je vhodna pfedevsim na natéry oceli, hliniku, zinku, médi, galvanizované a
nerezové oceli. Lze pouzit i na nové nezoxidované pozinkované plechy. Aplikuje se v jedné vrstvé o sile cca 10-20 um. Schne
priblizn€ za 10-15 min. Nanesena vrstva nevyzaduje brouseni. Je pielakovatelna v§emi druhy dvouslozkovych PU a EP natérovych
hmot a vyrovnavacich hmot. Nelze na ni aplikovat zddné polyesterové produkty, vzdy je nutné vytvofit nejprve mezivrstvu v podobé
plnice. Zarucuje excelentni pfilnavost k uvedenym podkladiim a extrémné vysokou antikorozni odolnost. Aplikuje se vysokotlakym
airless nebo vzduchovym stiikanim, §tétcem, valeckem. Nasledné natéry typu ZG, PG, PE a ZE lze aplikovat po 20-30 minutach.

Certifikaty/Osvédéeni/Protokoly:
STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky kovovych prvki, Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p.

Podklad:

Ocel, pozink, hlinik, nerez

Odstiny:

RAL 1015

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)
0,91 £0,2 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN I1SO 3251)

hmotnostni 18+2%

objemova 11+£2%

Pomér tuzeni:

hmotnostné 1:1 tuzidlem WH 90
objemové 100 : 125tuzidlem WH 90

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pii 10 pm DFT 11,6 m2/kg 10,6 m2/litru 86,0 g/m2

pii 20 pm DFT 5,8 m2/kg 5,3 m2/litru 172,0 g/m2

Na 10 um DFT nutno aplikovat 91 um netedéné barvy. Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pfti aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

Zasychani: (ESN 673052)

120 um WEFT, teplota 23 + 2°C, proti prachu (stupeti 1) na dotek (stupeti 3) na manipulaci (stupefi 4)
relativni vzdu$na vlhkost 50 + 5%,

24s, ISO vytok. poh. 4mm

5 minut 15 minut 20 minut

Doba zasychani a pietiratelnosti siln€ zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teplote, vlhkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
Pln¢ zatézovat a méfit 1ze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pti vyse uvedenych podminkach.
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Doba zpracovatelnosti: (CSN EN 1SO 9514)

24 hod., pii teploté 23 + 2°C, 24s, ISO vytok. poh. 4mm
Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviiuje teplota. Pti vysokych teplotach mize byt az polovi¢ni, naopak pfi nizkych teplotach i
nékolikrat delsi.

Technicky list

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Mat, resp. 2 GU, pod uhlem 60°, 24s, ISO vytok. poh. 4mm

Dodavatelska viskozita:
75s, ISO vytok. poh. 6mm

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

Neftedi se.
Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suseni pod +5°C. Relativni
vzdusna vlhkost nesmi piesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespoii 3°C nad teplotou rosného bodu.

Preduprava povrchu:

Vhodnym zptisobem odstraiite olej, mastnotu, soli a neéistoty podle postupii uvedenych v CSN EN ISO 12944-4. Pouzijte vysoce
ucinny ekologicky Eistici ptipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Povrch zbavte hrubych necistot a odstraite mastnotu. K zajisténi pozadované drsnosti pouzijte brusny papir
P80-P120, poté znovu ocistete.

Pozinkované povrchy: Dle potieby z povrchu odstraiite mastnotu a zdrsnéte se scotch brite, poté povrch znovu ocistéte.

Hlinikové povrchy: Povrch zbavte hrubych necistot, odstraite mastnotu. K zajisténi pozadované drsnosti pouzijte brusny papir
P280-P320, poté znovu odistete.

Povrchy jiz opatiené natérem: V piipads, Ze neni znam typ starého natéru, ovéfte nejprve testem vzajemnou snasenlivost. Redidlem
nebo Cisticim piipravkem CL 07 odstraiite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéte prebrousenim brusnym papirem P360-400. Na
malé ¢asti aplikujte natuzenou a nafedénou natérovou hmotu. Pokud nedojde do 30 minut ke zkrabaceni povrchu, natér poté zcela
vytvrdne a je pfilnavy, mize byt natérova hmota pouzita na renovaci. Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot,
pokud neprovadite test snasenlivosti.

Zpusoby nanaseni:

St¥ikaci pistole airless, stétec, vale¢ek. PFi aplikaci vysokotlakym st¥ikanim poufZijte trysky @ 0.009" - 0.012", tlak 120 - 180 bar, thel
stiikani prizpGsobte tvaru stfikaného povrchu. PFi aplikaci vzduchovym stfikanim pouzijte trysky 1,0 - 1,4 mm, tlak 3 - 4 bar. Pfi
aplikaci $tétcem/valeckem pouzijte vhodny typ vzhledem ke slozeni natérové hmoty.

Skladovani:
Vyrobek uchovavejte v origindlnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Baleni v kg:
0,75:2,5
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Poznamky:
DFT - tloustka suchého filmu MS - stiedni susina GU - jednotka lesku
WEFT - tloustka mokrého filmu HS - vysoka suSina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich testi a praktickymi
zkusSenostmi k datu nize uvedenému. Nicméné vzhledem ke skute¢nosti, Ze vyrobek je vétSinou pouzivan v podminkach mimo ramec
nasi kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemiizeme zodpovidat za Skody
zpusobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouzitim pro nevhodné Gcely. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse
uvedenych informaci bez pfedchoziho upozornéni. Vyzadejte si vzdy aktualni verzi technického listu. Tento technicky list nahrazuje
vSechny dfive vydané. Platnost udaju zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukoncena.
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