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Technicky list

Popis:

Samozékladujici vysokosusinova polyuretanova barva 2v1

Pouziti:

Vysoce kvalitni leskla vysokosusinova zakladni a vrchni (2v1) dvouslozkova barva vhodna zejména pro natéry dopravni techniky,
stroju, zafizeni a aplikace, u nichZ se vyzaduje vysoka mechanicka a chemicka odolnost, stalobarevnost. Odolava zvysené vlhkosti,
ropnym latkam, olejim, tukim, alkoholu a béznym Cisticim prostfedktim. Druhou vrstvu stiikejte po uplynuti 60 minut od nastfiku
prvni vrstvy nebo po 16 hodinach pfi aplikaci §tétcem/valeckem.

Certifikaty/Osvédéeni/Protokoly:

STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky kovovych prvki, Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p.

STO - certifikat vyrobku, ochranné natéry a povlaky mineralnich podkladti a zdiva, Technicky a zkuSebni stav stavebni Praha, s.p.
Protokol o zkoudce T340/089-2A - Miizkovy test CSN EN ISO 2409, Synpo a.s.

Protokol o zkousce T340/089-2A - Odtrhova zkouska piilnavosti - pidrznost CSN EN ISO 4624, Synpo a.s.

Osvédceni ¢. 200041 od Statniho zdravotniho tstavu pro pouziti na plochy v pfimém styku se v§emi typy potravin

Podklad:

Ocel, pozink, mineralni podklady

Odstiny:

RAL

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)

1,33 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN I1SO 3251)

hmotnostni 75+2%

objemova 64+2%

Pomér tuZeni:

hmotnostné 9:1 tuzidlem PH97 6: 1 tuzidlem PH 92 6 1 PH 95
objemové 8: 1 tuzidlem PH97 5: 1 tuzidlem PH92 4 1 PH 95

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pii 40 pm DFT 12,0 m2/kg 16,0 m2/litru 83,1 g/m2

pii 80 pm DFT 6,0 m2/kg 8,0 m2/litru 166,1 g/m2

Na 40 um DFT nutno aplikovat 62 um netedéné barvy. Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pfti aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

Zasychani: (ESN 673052)

120 um WET, teplota 23 + 2°C, proti prachu (stupeii 1) na dotek (stupeti 3) na manipulaci (stupefi 4)
relativni vzdu$na vlhkost 50 + 5%,

natuZeno a nafedéno na viskozitu
60s, ISO vytok. poh. 6mm

65 minut 8 hodin 16 hodin

Doba zasychani a pietiratelnosti siln€ zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teplote, vlhkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
Pln¢ zatézovat a méfit 1ze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pti vyse uvedenych podminkach.
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Doba zpracovatelnosti: (CSN EN 1SO 9514)

2,5 hod., pfi teploté 23 + 2°C, natuZeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm
Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviiuje teplota. Pti vysokych teplotach mize byt az polovi¢ni, naopak pfi nizkych teplotach i
né¢kolikrat delsi.

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Vysoky lesk, resp. 90 GU, pod uhlem 60°, natuzeno a natfedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dodavatelska viskozita:
75s, ISO vytok. poh. 6mm

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo PT 03 PT 03
hmotnostné 5% nefedi se
objemove 7% nefedi se

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

natuzeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm nestéka 200 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suseni pod +5°C. Relativni
vzdusna vlhkost nesmi piesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespoii 3°C nad teplotou rosného bodu.

Pfeduprava povrchu:

Vhodnym zptisobem odstraiite olej, mastnotu, soli a neéistoty podle postupti uvedenych v CSN EN ISO 12944-4. Pouzijte fedidlo
nebo vysoce tc¢inny ekologicky Cistici piipravek CL 07.

Ocelove povrchy: Abrazivn¢ otryskejte na stupeii Cistoty Sa 25 dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat proved'te ru¢ni nebo
strojni o€isténi minimalné na stupen St 3 dle CSN EN ISO 8501-1.

Pozinkované povrchy: K zajisténi pozadované pfilnavosti natérové hmoty na Cerstvé zarové pozinkované povrchy je potfeba povrch
nejprve oSetfit roztokem ¢pavkové vody, ktery se pfipravi smichanim 51 vody, 0,251 ¢pavkové vody (koncentrace 25%) a 25ml
saponatu. Pfipravenym roztokem se diikladn¢ omyva zinkovany podklad, dokud se nevytvoii kovove Seda péna. Nasleduje dtikladné
smyti pény Cistou vodou. Natérovou hmotu je mozné aplikovat po oschnuti podkladu. Pfi dodrZeni tohoto postupu neni nutné pouzit
zékladni barvu a natérovou hmotu lze nanaset pfimo na Cerstvé zinkované povrchy.

U galvanicky pozinkovanych a starSich zarové pozinkovanych povrchi se pozadovana pfilnavost natérové hmoty zajisti ruénim
zdrsnénim a naslednym omytim ekologickym cisticim pripravkem CL 07.

Hlinikové povrchy: Natérova hmota neni uréena na tento typ povrchu.

Povrchy jiz opatfené natérem: V piipadg, Ze neni znam typ starého nétéru, ovéite nejprve testem vzajemnou snadenlivost. Redidlem
nebo Cisticim piipravkem CL 07 odstrarite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéte prebrousenim. Na malé ¢asti aplikujte natuzenou a
nafedénou natérovou hmotu. Pokud nedojde do 30 minut ke zkrabaceni povrchu, natér poté zcela vytvrdne a je pfilnavy, muze byt
natérova hmota pouzita na renovaci. OSetiete zkorodovana mista doporucenou zékladni barvou. Dodrzujte kompatibilitu starych a
novych natérovych hmot, pokud neprovadite test snasenlivosti.
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Mineralni povrchy: Podklad je tieba zbavit necistot, mastnych skvrn, ptipadné ptebrousit nebo otryskat. Nasledné se odstrani prach
zametenim nebo odsatim. V pfipadé vysoce namahanych ploch je nutno pfedem vyzkouset, jestli je povrchova pevnost mineralniho
podkladu dostate¢na. Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot v pfipad€ renovaci jiz natiranych povrchti nebo
proved'te test vzajemné snasenlivosti.

Zpusoby nanaseni:
Stiikaci pistole, $t&tec, valegek. PFi aplikaci vysokotlakym stiikanim pouZijte trysky @ 0.009" - 0.013", tlak 180 - 220 bar, Uhel stfikani

pfizplsobte tvaru stfikaného povrchu. Pti aplikaci vzduchovym stfikanim pouzijte trysky 1 - 1,8 mm, tlak 3 - 4 bar. Pfi aplikaci
$tétcem/véleckem poufijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni natérové hmoty.

Skladovani:
Vyrobek uchovavejte v origindlnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Baleni v kg:
0,8;3,6;9; 18

Baleni baze 0100 v kg:
0,784; 3,528; 8,82; 17,64

Baleni baze 0000 v kg:
0,64;2,88;7,2; 14,4

Poznamky:
DFT - tloustka suchého filmu MS - stiedni susina GU - jednotka lesku
WEFT - tloustka mokrého filmu HS - vysoka suSina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich testii a praktickymi
zkuSenostmi k datu nize uvedenému. Nicméné vzhledem ke skute¢nosti, Ze vyrobek je vétSinou pouzivan v podminkach mimo ramec
nasi kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemiizeme zodpovidat za Skody
zpusobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo pouzitim pro nevhodné Gcely. Vyhrazujeme si pravo na zménu vyse
uvedenych informaci bez pfedchoziho upozornéni. Vyzadejte si vzdy aktualni verzi technického listu. Tento technicky list nahrazuje
vSechny dfive vydané. Platnost udaju zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukoncena.
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