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TECHNICKY LIST 04.01.10-CZE
DEKORATIVNI OMITKY

DECOR Decoral

silnovrstva rustikalni omitka

1. Popis, pouziti

DECOR Decoral je silnovrstva uslechtila omitka s vice ¢ méné reliéfnim povrchem, vyrobena na bazi cementu
a vapenného hydratu, ur€ena k dekorativni ochrané vnitfnich povrchud zdiva. Vzhled reliéfniho povrchu zavisi na technice
aplikace a naradi, pouzitém na strukturovani nanesené omitky. Ma dobrou pfidrznost k riznym jemné zrnitym stavebnim
podkladim: ke klasickym jemnym vapenocementovym a cementovym omitkdm, k rovnym betonovym povrchim
i vlaknocementovym a sadrokartonovym deskam, dfevotfiskam, apod.

Splfiuje pozadavky harmonizované normy EN 998-1. Ma vysokou paropropustnost a dobrou pfidrznost k podkladu.

2. Barevné odstiny, baleni

papirové pytle 20 kg:
e  pfirodni bila (odstin 1001)

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) Ize tyden po aplikaci natfit vnitfni povrchy barvou
JUPOL Gold.

3. Technické udaje

hustota - maltova smés ~1,34

pripravena k nanaseni

(kg/dm®)

doba schnuti ~ 6 (sucha na dotyk)

T = +20 °C, rel. vihkost
vzduchu = 65 % (hodin)

propustnost vodnich par koeficient y (-) <12
EN 1015-19

hodnota Sq <0,12

(m) (prod =10,0 mm)

tfida | (vysoka paropropustnost)

kapilarni absorpce vody wy4 >0,5
EN 1062-3 (kg/m*h®®) tfida W2 (EN 1015-18)
pevnost v tlaku > 6,0
EN 1015-11 CSIv
(MPa)
pridrznost >0,6 50%A,50%B
EN 1015-12 A ... poruSeni ve styku podklad / omitka
(MPa) B ... poruSeni v omitce
pridrznost po starnuti 1,0 80%A,20%B
EN 1015-21 A ... poruSeni ve styku podklad / omitka
(MPa) B ... poruSeni v omitce
reakce na oher Al
tepelna vodivost A (tab. hodnota) 0,93

(W/mK)

Hlavni slozky: cement, vapenny hydrat, kfemicita a kalcitova plniva, celulézové zahustovadio




4. Priprava podkladu

Podklad musi byt jemné zrnity (idealni je zrnitost klasické Stukové omitky granulace 1,0 mm), pevny (pevnost v tlaku min.
1,5 MPa — CS Il podle EN 998-1), suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
necistot. Pfipadné menSi nerovnosti — vystupky a prohlubné& — znesnadriuji strukturovani nanesené omitky, proto
pfipravé podkladu v tomto sméru musime vénovat maximalni pozornost.

Nové podkladni omitky nhechame pfed nanadenim dekorativni omitky schnout podle jejich tloustky na kazdy cm nejméné
7 az 10 dni, na nové betony mizeme dekorativni omitku nanaset nejdfive jeden mésic po betonovani (uvedené doby
schnuti plati pro normaini podminky: T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %). Staré pevné omitky ocistime od vSech
natérd, nastfika a jinych dekorativnich vrstev. Po o¢isténi povrch zbavime prachu, mastnost a jinych necistot — nejlépe
omytim, pokud je potfeba, vhodnym zpUsobem ho vyspravime a vyrovname.

Vhodné zakladni natéry pro rizné druhy podkladu jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Podklad Zakladni natér Spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu)
jemné vapenocementoveé vodou fedény bily Acrylcolor 90 — 100 ml/m?
omitky (Acrylcolor : voda=1:1)
vodou fedéna AKRIL Emulze 90 — 100 ml/m®
(AKRIL Emulze : voda=1:1)
hladké, malo savé povrchy | VEZAKRIL Primer ~ 300 ml/m®
(beton, vlaknocementové
desky)

a prilis savé povrchy
(sadrokartonové desky,
drevotfisky)

Zakladni natér se nanasi Stétcem, Acrylcolor a AKRIL Emulze také valeCckem s dlouhym vlasem nebo stfikanim.
S nanasenim omitky mdzeme v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) zacit 12 hodin po
naneseni zakladniho natéru.

5. Priprava maltové smési k nanaseni

Maltovou smés pfipravime v micha¢ce nebo ruénim elektrickym michadlem v plastovém védru vhodné velikosti. Obsah
baleni vsypeme do 4,7 — 5,3 | vody a diukladné promichame, abychom ziskali homogenni smés bez hrudek. Smés
nechame 10 minut stat a znovu ji promichame. Pokud je potfeba, mizeme pfidat jesté trochu vody.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) je pfipravena maltova smés zpracovatelna cca
2 hodiny.

Abychom v pfipadech, kdy na ucelenou plochu potfebujeme vice nez jedno baleni omitky, pfedesli pfipadnému vzniku
skvrn z davodu rozdilné bélosti, maltovou smés egalizujeme (vzajemné promichavame) v nadobé pfimérené velikosti.
Velikost nadoby musi pokud mozno stalit na egalizaci veSkeré omitky, potfebné na ucelenou plochu zdiva, nejméné
v8ak na objem odpovidajici 4 —5 balenim suché smési (pfi volbé velikosti nadoby je tfeba brat v Gvahu dobu
zpracovatelnosti pfipravené maltové smési a ¢as, ktery mame k jejimu naneseni k dispozici). KdyZ odebereme pfiblizné
pétinu (nejvySe C&tvrtinu) takto pfipravené hmoty, pfiddame do nadoby obsah dalSiho baleni a se zbyvajicim materialem
v nadobé ho dobfe promichame, atd. Egalizace omitek stejné vyrobni Sarze a stejného data vyroby neni potfebna.

Jakékoli upravy omitky béhem aplikace (dodate¢né fedéni apod.) jsou nepfipustné.

6. Nanaseni maltové smeési

Pfipravenou smés nanasime ru¢né — nerezovym hladitkem nebo strojné — stfikanim, v tloustce 3 az 10 mm. P¥i
nanaseni stfikanim musime dbat pokynl vyrobce strojniho zafizeni. TlouStku nanasSené vrstvy, ktera musi byt v celé
ploSe co nejvice stejnomérna, volime podle pozadované struktury: silnéjSi vrstva vytvofi hrubsi, tenéi vrstva jemnéjsi
strukturu. Cerstvé nanesenou vrstvu strukturujeme pé&novym valeckem, stérkou, hladitkem, houbou, Stétcem, reliéfnimi
valeCky, rukama, apod. tak, aby byl v celé plose maximalné stejnomérny. Vysoce tixotropni omitka si vytvofenou
strukturu udrzi, dokud nevytvrdne.



Nanaseni omitky musi prob&hnout co nejrychleji, bez pferuseni, od jednoho okraje stény k druhému. Na vicepodlazni
sténové plochy nanasime omitku sou€asné ve vSech podlaZich ledeni: zaCiname vzdy v nejvysSim podlazi, v dalSich
nasledné navazujeme se stupfiovitymi odstupy. Vétsi sténové plochy rozdélime pfimérené Sirokymi draZzkami, maltovymi
lemy, oramovanim, pfipadné dalSimi ozdobnymi Upravami nebo jinym zpusobem na menSi plochy, ¢imz vylou¢ime
pfipadné obtiZze s kontinudlnim nanaSenim omitky, ale i s neestetickym vzhledem, vzniklym z divodu nedostate¢né
vyrovnaného podkladu. Napojovani ploch na rozich a v koutech mohou usnadnit nékolik cm Siroké hladké (Stukované)
pruhy, které navic upravenym povrchim dodaji pfijemny dekorativni efekt. Ozdobné pruhy, drazky, maltové lemy,
oramovani, atd. obvykle provadime pfed nanesenim dekorativni omitky.

Nanaseni omitky je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a sténového podkladu
musi byt v rozmezi +5°C az +30 °C, relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %.

Priblizna resp. priimérna spotfeba:
DECOR Decoral 2,5 —10,0 kg/m”

Naradi ihned po pouziti ddkladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéj$i informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouZivani osobnich ochrannych prostfedkd, nakladani
s odpady, Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signaini slova, nebezpeéné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou uvedeny v bezpec€nostnim listu vyrobku
JUB, ktery je kdispozici na webovych strdnkdch nebo nebo prodejce. Pfi pouZiti vyrobku je nutné dodrZovat
bezpecnostni pfedpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchii

Omitkou upravené povrchy nevyzaduji Zzadnou zvlastni udrzbu.

Usazeny prach a jiné volné nedistoty |ze omést, vyluxovat nebo omyt vodou. Zachyceny prach a trvalejsi necistoty
odstranime jemnym omytim mékkym kartaéem namocenym v roztoku béznych univerzalnich Eisticich prostfedkl, pak
povrch omyjeme Cistou vodou.

Povrchy, z nichz neni mozné necistoty nebo skvrny uvedenym zpusobem odstranit, opatfime renovacnim natérem, ktery
zahrnuje dvé vrstvy barvy JUPOL Gold.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrante vyrobek pfed vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 6 mésicu.

10. Kontrola kvality, zaruky

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo predepsané urovné kvality je pribézné ovérovano ve vlastnich laboratofich,
obgasné také v Zavodu za gradbeni$tvo v Lubljani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych
zafizenich. Zajistuje ho také v JUBU Fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly stalosti kvality ISO 9001. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je doloZeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé nasich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.




Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje v8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje prdvo moznych pozdé&jSich
zmeén a dopliku.

Oznacdeni a datum vydani: TRC-091/18-¢ad-cze, 21. 12. 2018

JUB a.s.

Masarykova 265 EE—
399 01 Milevsko

Ceska republika s I

I
ISO 9001  Q-159

T: +420 382 521 187 ISO 14001 E-034

F: +420 382 521 810 ISO 50001 En-024
E: jub@jub.cz BS OHSAS 18001 H-022
I: www.jub.cz

Vyrobce tohoto materialu je drzitelem certifikatu
ISO 9001:2015, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2015
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